                                                                                                              Приложение № 3
към публичната покана
                                                                                                                                                  ОБРАЗЕЦ
ДО

„БДЖ-ТОВАРНИ ПРЕВОЗИ” ЕООД

УЛ. „ИВАН ВАЗОВ” № 3

ГР. СОФИЯ-1080

ЦЕНОВО ПРЕДЛОЖЕНИЕ
За участие в провеждане на обществена поръчка с предмет: „Доставка на електроди за нуждите на „БДЖ - Товарни превози” ЕООД за 2015 г.”
От .................................................................................(наименование на участника), с ЕИК …..............................................., регистрация по ДДС: ….........................................., със седалище и адрес на управление …..................................................................................., адрес за кореспонденция: …....................................................................................................., представлявано от ............................................................... (трите имена) в качеството на ................................... (длъжност или друго качество)

            УВАЖАЕМИ ГОСПОДИН УПРАВИТЕЛ,

Във връзка с участието ни в провеждането на обществена поръчка с предмет: „Доставка на електроди за нуждите на „БДЖ - Товарни превози” ЕООД за 2015 г.”, заявявам, че ако бъда избран за изпълнител, ще извърша доставката по цени за следната/ните позиция/и, както следва: 
            1. Цени:
	ОБОСОБЕНИ ПОЗИЦИИ
	СТАНДАРТНО ОБОЗНАЧЕНИЕ
	Мярка  кг
	Размери                       мм
	Ед. цена в лв. без ДДС
	Обща цена в лв. без ДДС
	Общо количество локом.  и тов. вагони

	1
	Електроди с рутилова обмазка за заваряване на нисковъглеродни и нисколегирани стомани

	
	EN ISO 2560-А-Е 38 0 RR 12                         
	кг
	Ø 2,50 х 350  
	 
	 
	383

	
	EN ISO 2560-А-Е 38 0 RR 12                         
	кг
	Ø 3,20 х 350
	 
	 
	955

	
	EN ISO 2560-А-Е 38 0 RR 12                         
	кг
	Ø 4,00 х 450
	 
	 
	2094

	
	EN ISO 2560-А-Е 38 0 RR 12                         
	кг
	Ø 5,00 х 450
	 
	 
	42

	2
	Електроди с базична обмазка за заваряване на въглеродни и нисколегирани стомани

	
	EN ISO 2560-А-Е 42 5 B 42 H5    
	кг
	Ø 2,50 х 350  
	 
	 
	75

	
	EN ISO 2560-А-Е 42 5 B 42 H5    
	кг
	Ø 3,20 х 350
	 
	 
	765

	
	EN ISO 2560-А-Е 42 5 B 42 H5    
	кг
	Ø 4,00 х 450
	 
	 
	1660

	
	EN ISO 2560-А-Е 42 5 B 42 H5    
	кг
	Ø 5,00 х 450
	 
	 
	72

	3
	Електроди за неръждаеми и високолегирани стомани

	
	EN 1600 E 19 12 3 Nb R 32
	кг
	Ø 4,00 х 450
	 
	 
	50

	4
	Електроди за неръждаеми и високолегирани стомани

	
	EN 1600 E 18 8 Mn R 42
	кг
	Ø 3,20 х 350
	 
	 
	475

	5
	Електроди за наваряване на детайли, изложени на силно износване

	
	EN 14700: E Z Fe 1                                                  (DIN 8555 E1-M-300)
	кг
	Ø 3,20 х 450
	 
	 
	2,5

	6
	Електроди за наваряване на детайли изложени на силно износване

	
	EN 14700: E Fe 8                                                  
	кг
	Ø 3,20 х 450
	 
	 
	80

	7
	Електроди за сплави на никел

	
	Хромникел електрoди тип Е18/10                      AWS А5.4: E 310 -15 или еквивалентно
	кг
	Ø 2,5 х 250
	 
	 
	1

	
	Хромникел електрoди тип Е18/10                      AWS А5.4: E 310 -15 или еквивалентно
	кг
	Ø 3,2 х 350
	 
	 
	1

	8
	Електроди за сплави на алуминий

	
	Алуминиеви електроди                                                    EN ISO 18273: EL ALMn-1
	кг
	Ø 2,5 х 350
	 
	 
	2

	
	Алуминиеви електроди                                                    EN ISO 18273: EL ALMn-1
	кг
	Ø 3,20 х 350
	 
	 
	10

	9
	Електроди за сплави на мед 

	
	Медни електроди DIN 1733:   EL-CuSn7
	кг
	Ø 3,20 х 350
	 
	 
	10

	
	Бронзови електроди DIN 1733
	кг
	Ø 2 х 250
	 
	 
	2

	
	Бронзови електроди DIN 1733
	кг
	Ø 3 х 350
	 
	 
	3

	10
	Електроди за заваряване и наваряване на сив чугун

	
	E NiFe,EN 1071 или еквивалентно
	кг
	Ø 4 х 350
	 
	 
	20

	11
	Електроди за рязане.

	
	ОК 21.03. или еквивалентно
	кг
	Ø 3,20 х 350
	 
	 
	15

	
	ОК 21.03. или еквивалентно
	кг
	Ø 4 х 350
	 
	 
	25

	12
	Плътни телове за заваряване в защитена газова среда
	 
	 
	 

	
	EN ISO 14341:  G3Si1, Ролка Ф300 х ф180 х 98
	кг
	Ø 0,8
	 
	 
	170

	
	EN ISO 14341:  G3Si1, Ролка Ф300 х ф180 х 98
	кг
	Ø 1,2
	 
	 
	405

	13
	Припои

	
	Сребърен припой -20%,                            с обмазка Ag 20Cd -F, БДС EN ISO 17672
	кг
	Ø 2,0 
	 
	 
	4

	
	Месингов припой с флюс CuZn 40, БДС EN ISO 17672
	кг
	Ø 2,5 
	 
	 
	8

	
	Месингов припой с флюс CuZn 40, БДС EN ISO 17672
	кг
	Ø 3,0
	 
	 
	8

	14
	Припои калаени

	
	Калай на пръчка Sn Pb60/40, DIN 1707, EN29453
	кг
	 
	 
	 
	60

	
	Тинол Sn Pb60/40 DIN 1707, EN29453
	кг
	Ø 2,0 
	 
	 
	11


2. Общата стойност на ценовата оферта за позицията/ите, за които участваме възлиза на ....................... лева без ДДС.
3. Условия и начин на плащане - по банков път в лева, в срок до 30 /тридесет/ дни след доставка, срещу приемо-предавателен протокол, оригинална фактура, сертификат за качество.
4. Срок на валидност на офертата – 60 /шестдесет/ дни от датата, определена за краен срок за приемане на офертите за участие.


Декларираме, че в предлаганото от нас ценово предложение са включени всички преки и допълнителни разходи, данъци, такси, транспортни разходи и други задължения, с изключение на ДДС, които по силата на договора следва да бъдат включени в предложената цена за доставката на една партида до складове на възложителя за локомотивите - Локомотивно депо - Стара Загора, на адрес: гр.Стара Загора - 6002, кв.Индустриален и за товарни вагони - ВРЦех Горна Оряховица - адрес: гр. Горна Оряховица, гара Горна Оряховица разпределителна, ВРЦех Пловдив - адрес: гр. Пловдив - 4000, ул."Найчо Цанов" № 42 А и ВРЦех Подуяне - адрес: гр. София - 1574, ул."Майчина слава" № 2 по количества, съгласно Техническа спецификация за доставка на електроди за нуждите на "БДЖ - Товарни превози" ЕООД за 2015г. - Приложение № 1 .
....................





               Подпис: ………………

дата








   /печат/

                                   /име и фамилия/
Забележка: Когато ценовата оферта се подава от юридическо лице същата следва да е подписана от законния представител на участника по търговска регистрация или изрично упълномощено с нотариално заверено пълномощно лице, както и оформена с печат на участника.
