ПРИЛОЖЕНИЕ № 3
ТЕХНИЧЕСКИ  ИЗСКВАНИЯ
за производство и доставка на твърди странични плъзгалки за талига БТ6

1. Документация.

Изработват се чрез отливане или щамповане, съгласно чертежи на UIC/ERRI 3-00-04-75/200 M1255 0018 или БТ6-116 022 06 – “Плъзгалка” изработена чрез отливане:

- 116 022 11 – “Плъзгалка” изработена чрез щамповане.

2. Материали за изработване:

- за летите плъзгалки – стомана марка GE 240, ЕN 10293 или еквивалентна
- за щампованите плъзгалки - стомана марка C22, EN 10083-2 или еквивалентна

3. Технически изисквания:

- за летите плъзгалки – изисквания към отливката – съгласно ЕN 10293, гранични отклонения на размерите – съгласно БДС 2298-72, II клас на точност;

- за щампованите плъзгалки – съгласно БДС 4784, II клас на точност;

- готовите плъзгалки се грундират.
4. Маркировка
 - знак на производителя
 - месец и година на производство

 - номер на партидата
5. Задължителни изисквания към участника в процедурата:

 - чертеж на изделието заверен от производителя за текущата година;
 - свидетелство за съответствие и протоколи от проведените изпитания, издадени от акредитирана лаборатория, за процедурата, за която кандидата участва, издаден не по-рано от 2011 год.
6. Задължителни изисквания към доставчика:

6.1. За сключване на договор – като неразделна част от договора - чертежи на изделието, одобрени от отдел „Товарни вагони” при “БДЖ – ТП” ЕООД

6.2. При доставка на изделието за всяка партида:
 - сертификати от производителя за качество на изделието и за използваните материали. Сертификатът за качество, издаван от производителя задължително трябва да съдържа всички данни съгласно техническата спецификация на “БДЖ – ТП” ЕООД.

 - свидетелство за съответствие от акредитирана лаборатория за по 5 (пет) броя твърди плъзгалки от всяка партида – посочени от възложителя.
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