ПРИЛОЖЕНИЕ № 3
ТЕХНИЧЕСКИ ИЗИСКВАНИЯ
за доставка на сайлентблокове за окачването на редуктора
на електрически локомотиви серия 40
1. Сайлентблоковете се доставят по чертежи, изготвени и заверени от производителя за производство през 2013 год., в съответствие с чертежите на възложителя - черт. № 62Е13-6ЧМ Со, Lo 99 921 ЧМ Со и черт. № 62Е13-6 Со, Lo 99 921 ЧС Со.
2. Сайлентблоковете се изпитват под действието на аксиална сила 30 кN при скорост 50 mm/min. Допустимата деформация е от 1,5 mm до 2 mm, при която не трябва да се появяват разслоявания между гумата и метала.
3. Окончателните външен и вътрешен диаметър на сайлентблока да се постигнат след вулканизация на гумата.
4. Твърдостта на гумата по Шор е 70 ± 5 и се проверява на всеки десети сайлентблок.
5. Физико-механичните качества да се запазват в интервала 313° ÷ 223°К.
6. Сайлентблоковете се доставят, придружени от сертификат за качество с приложени протоколи от проведените изпитания - в оригинал, оформени от производителя с оригинални подписи и печат.
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